Strahltechnik in der Giel3erei

Entsanden und Putzstrahlen von Sandgusswerkstiicken im Chargen- und Einzelverfahren,
bis zu Einzelgewichten von 100 Tonnen.

Unsere Anlagen sind ausgestattet mit:

o Rosler-Hangebahn-Durchlauf-Strahlanlage
HURRICANE RHBD 70/75 So.

Hochleistungs-Schleuderradern mit Doppelkranbahn (2x 60 Tonnen)
mit 420 mm bzw. 520 mm Durchmesser

Schleuderrad-Antriebsleistungen von
15 kW bis 55 kW

Schleuderrader in Hartmetallausfihrung,
dadurch hohe Standzeiten

Magnetseparator mit einer Abscheide-
leistung  99,8%

Bypass Strahlimittelreinigung fur
kontinuierliche Strahlmittelaufbereitung

Vibrationssiebrinnen und Knollenaustrags-
bander flr automatischen Sandaustrag

Doppelkaskadenwindsichtung
Pneumatische Sandfddereinheit
Anlagengehaduse aus Manganhartstahl

Innen zusatzlich, gehangte Verschleil3-
platten aus Manganstahl

Werkstick:

Rotornabe fur Windkraftanlage vor dem
Reinigen und Entsanden.
Eigengewicht ca. 30t




Ro6sler-Muldenband-Chargenanlage
RMBC 8.2

Zum Bearbeiten von Werkstiicken bis
max. 200 kg Einzelgewicht.
Chargengewicht bis zu 2 Tonnen

Hochverschleil3festes Stahlplatten-
band

Keine Teilevermischung durch
zuverlassige Chargentrennung

Automatische Be- und Entladung

Rosler ist Hersteller von
Strahlanlagen fur
Standard- sowie Sonder- und
anwendungsspezifische Losungen.

Bitte kontaktieren Sie uns fur mehr Informationen!

Rosler Oberflachentechnik GmbH, Vorstadt 1, D-96190 Untermerzbach,
Ihr Ansprechpartner: Herr Dipl.-Ing. (FH) Frank Her  bst

Tel.: +49 9533 924 505, Fax: +49 9533 924 601

E-Mail: f.herbst@rosler.com

www.rosler.com




