Strahlen in der Harterei

lhre Vorteile sind:

Kostenreduzierung durch Prozessoptimierung

Beschickung sowohl manuell als auch halb- oder
vollautomatisch und somit optimale Anpassung an den
jeweiligen Bedarfsfall

Hochste Verflugbarkeit der Anlage bei analoger
Prozesssicherheit

Hohe Fertigungskapazitat und Flexibilitat
Problemlose Integration in bestehende Fertigungsabl aufe

Hochste Reproduzierbarkeit der Qualitat speziell f r die
Automobilindustrie :

Rosler Drehtisch-Strahlanlage RDT

2-3 Hochleistungs-Schleuderrader
Typ Hurricane®
(Antriebsleistung von jeweils bis 15 kW) RDT 150-S 5

Kompakte Bauform, dadurch sehr
kurze Distanz des Strahimittels zu
den Werkstiicken

Hohe Strahlintensitat

Gleichzeitige Bearbeitung mehrer
Werkstiicke moglich

GleichmaRiger Strahleffekt durch
optimale Anordnung der Schleuderrader

Autom. Uberwachung aller
Bearbeitungsparameter _ RDT 250
Hochstmald an Flexibilitat durch die
Bearbeitung unterschiedlichster
Teilegrol3en und Teileformen




Rosler Hangebahn-Strahlanlage RHBE 11/16

3 Hochleistungs-Schleuderrader
Typ Hurricane®
(Antriebsleistung von jeweils

bis 15 kW)

Ausfuhrung als Y-Hangebahn,
sowie auch als Durchlaufanlage

Hohe Anlagen-Standzeiten durch
Mangankabine mit zusatzlicher
Manganauskleidung

Bearbeitung von GroRwerkstiicken
bzw. Werkstlucktrauben

Werkstlucke:

Hinterachswellenrad,
Getriebetell,
Ausgleichskegelrad etc.

Harteteile aus der Getriebetechnik

Rosler ist Hersteller von Strahlanlagen fur
Standard- sowie Sonder- und anwendungsspezifische L ~ dsungen.

Bitte kontaktieren Sie uns fur mehr Informationen!

Rd&sler Oberflachentechnik GmbH, Vorstadt 1, D-96190  Untermerzbach,
Ihr Ansprechpartner: Herr Dipl.-Ing. (FH) Frank Her  bst

Tel.: +49 9533 924 505, Fax: +49 9533 924 601

E-Mail: f.herbst@rosler.com

www.rosler.com



