Strahlen von Schmiedeteilen im
voll automatisierbaren Prozess

lhre Vortelle sind:

Kostensenkung im Produktionsablauf

Erhebliche Steigerung der Durchsatzleistung durch
Teil- oder Vollautomatisierung

Hohe Fertigungskapazitat und Flexibilitat

Hochste Verflugbarkeit der Anlage bei analoger
Prozesssicherheit

Problemlose Integration in bestehende Fertigungsabl aufe

Hochste Reproduzierbarkeit der Qualitat speziell fu r die
Schmiedeindustrie

Rosler Muldenband -Chargenanlage
RMBC 8.2:

2 Hochleistungsschleuderrader vom
Typ Hurricane®
(Antriebsleistung von jeweils bis 30 kW)

Keine Teilevermischung durch
zuverlassige Chargentrennung

Muldenband fir hochste Gewichts- und
Temperaturbelastung

Automatische Be- und Entladung
Hub/Kippgerat mit Wiegebunker

Drehzahlregelung der Muldenbénder
und Schleuderrader

Spezielle Form der Muldenbandstébe,
somit auch fur flache Werkstiickgeometrien
geeignet

Uber SPS-Steuerung individuell
programmierbare Parameter



Rosler Rollenbahn -Strahlanlage
RRB 2,5/2,5 BW:
fur Kntppel und Profile

4 - 8 Hochleistungsschleuderrader
Hurricane® H50 (Antriebsleistung von
jeweils 22 kW bis 45 kW)

Vorschubgeschwindigkeiten
20 bis 60 m/min

Werksttickkennvorrichtung

Innenauskleidung aus Manganstahl
oder gehartetem Werkzeugstahl (leicht
wechselbar)

Sowohl fur Vierkant- als auch Rundstahl
Reinigung einsetzbar

Schleuderrader in Hartmetallausfiihrung
fur hohe Standzeiten

Werkstucke:

Hochwertige grof3e und unempfindliche Klein- und Massenteile an
die eine hohe Anforderung hinsichtlich der Oberflachenqualitat
gestellt ist.

Trommelfahiges Schuttgut
Schmiedeknuppel in Vierkant und Rundform

Rosler ist Hersteller von Strahlanlagen flr
Standard- sowie Sonder- und anwendungsspezifische L ~ dsungen.

Bitte kontaktieren Sie uns fur mehr Informationen!

Rosler Oberflachentechnik GmbH, Vorstadt 1, D-96190 Untermerzbach,
Ihr Ansprechpartner: Herr Dipl.-Ing. (FH) Frank Her  bst

Tel.: +49 9533 924 505, Fax: +49 9533 924 601

E-Mail: f.herbst@rosler.com

www.rosler.com



