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Wirtschaftlichkeit, Betriebssicherheit und hohe Lebensdauer bei Brenn-
hilfsmitteln sind fir Keramikproduzenten wichtige betriebswirtschaftliche
Faktoren.

Aus eigener Anwendererfahrung wissen wir um die Probleme bei der
Entschichtung der anhaftfenden Materialreste und verschlissener Engobe
von Brennhilfsmitteln. Bis jetzt wurde dies haufig in mehreren Schritten
(Nassschleifen, Waschen, Trocknen, Sandstrahlen) Guferst zeit- und
kostenintensiv durchgefthrt.

Mit unserem Know-how als einer der fihrenden Hersteller von Strahl-
anlagen ist es uns gelungen, den Entschichtungsvorgang auf nur noch
einen Arbeitsschritt zu reduzieren. Erreichen konnten wir dies

durch die optimale Kombination von Strahlmaschine, Strahlmittel,
Werkstickiransport und nicht zuletzt durch umfangreiche Versuchsreihen.
Eine Rissbildung beim Brennen durch eindiffundierte Néasse ist durch
die Trockenbearbeitung ausgeschlossen.

In speziell auf lhre Werkstiicke bzw. Anforderungen abgestimmten
Versuchen kénnen Sie sich von der Leistungsfahigkeit unserer Anlagen
(berzeugen. Hierfir stehen in unseren Strahl-Technika entsprechende
Anlagen nach dem neuesten Stand der Technik fir Versuche zur Verfiigung.
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Das Strahlverfahren

Druck-Strahlen

fir Hochleistungsanforderungen

Beim Druckstrahlen befindet sich das Strahlgut in einem abge-
schlossenen Druckkessel, an dessen Auslass ein Mischventil
angeordnet ist. Durch dieses Mischventil fliet einerseits das
Strahlmittel aus dem Kessel und andererseits Druckluft. Im zur
Strahldise fihrenden ,Strahlschlauch” wird das Strahlmittel
vorbeschleunigt, um in der Strahldise die Endbeschleunigung
auf die gewiinschte Austrittsgeschwindigkeit

zu erhalten. Durch den langeren Beschleunigungsweg erhalt man
beim Druckstrahlen Austrittsgeschwindigkeiten bis zu 250 m/s.

Das Druckstrahlen kommt vorwiegend in Hochleistungsstrahlkabinen
und im Freistrahlbereich zur Anwendung.

Im Vergleich zum Injekfor-Strahlen wird hierbei eine bis zu 5-mal
hohere Strahlleistung erreicht.

Einsatzgebiete

Die Rosler-Druckstrahltechnik gestottet das Einwirken erheblich
groberer Strahlmitielmengen bei gleichzeitig hoheren Abstrahl-
geschwindigkeiten auf die Werkstick-Oberflachen.

Dabei ist sie einsetzhar fiir Brennhilfsmittel wie Platten,
Balken, Stitzen, Tragrollen aus Rollensfen, Tellersténder,
Tellerkapseln und U-Kapseln.

Injektor-Strahlen

fir einfache Anforderungen

Das Injektor- oder Venturiverfahren arbeitet nach dem Unterdruck-
prinzip. In einem Disenkérper (Strahlpistole) wird durch Unterdruck
Strahlmittel aus dem Vorratstrichter angesaugt und unmittelbar vor
der Strahldise beschleunigt.

Dieses Verfahren kommt vorwiegend in Handstrahlkabinen zur
Anwendung und erméglicht eine flexible Anordnung einer oder
mehrerer Dusen. Im Injekiorstrahlen kénnen alle nicht-hygroskopi-
schen Medien, auch mit sehr geringem Strahldruck,

bei vergleichsweise geringem Druckluftverbrauch

verarbeitet werden.

Der Vorteil beim Injektorstrahlen liegt im geringen
Luftverbrauch und in der exakten Dosierbarkeit
des Strahlmittels.

Fragen Sie nach unserem Prospekt Injektorstrahlen.

Halbautomatische Anlagen

Druckstrahlkabine Type STD

Vollautomatische Anlagen

Band-Durchlaufstrahlanlage Type RBD 500-D
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Handstrahlkabinen mit verschiedenen Tischgrében,
deren Einsatz durch individuelle Anpassungsméglich-
keiten mit Drehtischen, Strahldisenoszillations-

und -pendelvorrichtungen usw. beinahe keine
Grenzen gesetzt sind.

Baumerkmale/Ausstattung

Baumerkmale/Ausstattung

Fir die kontinuierliche Bearbeitung von Brennhilfsmitteln konzipierte
Band-Durchlaufstrahlanlage. Samtliche Arbeitsvorgénge in der Anlage
erfolgen automatisch. Das Auflegen und Abnehmen der Werksticke
erfolgt in der Grundausriistung manuell. Bei Bedarf gestatten
entsprechende Zusatzausristungen ein automatisches VWerkstickhandling.

Fronttiire auf Rollen, nach oben zu &ffnen, gibt die ganze Vorderfront des Strahlraumes bis zur Tischmitte frei

leicht herausnehmbarer, mit Streben versteifter und gelochter Werkstiickauflagerost

hochverschleifestes Disenmaterial in Borcarbid

ARV |V

separate Strahlmittelaufbereitungsanlage (Lufférderung) mit Zyklonabscheider, Strahlmittelvorratsbehélter
und Druckstrahlkessel

> Beleuchtung aufBenliegend

Anwendungsbeispiel mit
horizontal oszillierender
Strahldiise, linearer §
Schwenkbewegung und
integrierter Abblasdiise

(halbautomatischer Betrieb)

Anwendungsbeispiel mit Drehtisch

Technische Daten STD 1000 STD 1400
Strahlraumabmessungen Breite x Tiefe x Hohe (ca. mm) | 990 x 1.000 x 710 1.390 x 1.230 x 810
Arbeitsrosthohe (ca. mm) 800 800
Gesamiplatzbedarf Breite x Tiefe x Hohe (ca. mm) 1.550 x 2.150 x 2.200  2.000 x 2.400 x 2.200
Tragkraft — Arbeitsrost (ca. kg) 50 50
Strahlpistole (Disenhalter) SPD 38 SPD 38
Strahldiise (mit Vorsatzdise, mm) 10 (Borcarbid) 10 (Borcarbid)
Druckluftverbrauch (bei 5 bar, ca. m®/min) 4,5 4,5
Strahlkesselinhalt (1) 12 bzw. 24 12 bzw. 24 o
elekirischer Anschlusswert (ohne Filter, ca. kW) 0,5 0,5 S
Gewicht der Anlage (ohne Filter, ca. kg) 500 800 E

SondergréBen auf Anfrage

horizontal oszillierende Druckstrahldiise

hochverschleiBfestes Disenmaterial in Borcarbid

Strahlvorgang durch Werkstiickkennvorrichtung geregelt

frontseitige Service-Hubtire mit Sicherheitsschalter

Teiletransport durch ein ebenes, verschleiBfestes Spezialgummiband mit stufenlos regelbarem Antrieb

Becherwerk mit verschleiBfesten Bechern, verschraubt auf einem speziellen Becherwerksgurt (optional)

V| V|V |V |V |V |V
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separate Strahlmittelaufbereitungsanlage mit Windsichtung, Vibrationssiebvorrichtung
Strahlmittelvorratsbehalter und Druckstrahlkessel (optional

Anlagensteuerung Gber SPS-Steuerung (Siemens SIMATIC S7) mit Bediengerat OP7

> leistungsstarker Patronenfilter (frocken) mit automatischer Patronenabreinigung

beispiel

Technische Daten

Druckstrahlbehdlter
mit Fillstandsmelder

RBD 500-D

Anwendungs-

Strahlraumabmessungen Breite x Tiefe x Hohe (ca. mm)

1.400 x 1.100 x 840

Werkstiickaufgabehéhe (ca. mm) 1.000
Gesamiplatzbedarf Breite x Tiefe x Hohe (ca. mm) 4.100 x 2.500 x 4.050
Bandbreite (ca. mm) 490
Einlaufschleuse (ca. mm) 490 x 30
Strahldiise (mit Vorsatzdiise, mm) 10 (Borcarbid)
Druckluftverbrauch (bei 5 bar, ca. m?*/min) 4,5
Strahlkesselinhalt (1) 32
elektrischer Anschlusswert (ohne Filter, ca. kW) 6

Gewicht der Anlage (ohne Filter, ca. kg) 1.250

SondergréBen auf Anfrage; auch mit Rollen lieferbar.

Stand: 02/02



